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Air fire
Protecting security

Possedere un impianto antincendio adeguato  
alle proprie necessità è un’esigenza cruciale  
per ogni organizzazione, pubblica o privata.

L’impianto deve fornire la protezione 
più efficace con il minor dispendio di 
risorse rispetto al rischio caratteristico; 
deve rispettare molti parametri, come, 
per esempio, la disponibilità di spazio; 
deve essere conforme alle normative; 
non deve creare danni a macchinari 
e apparecchiature o a eventuali beni 
custoditi.

La varietà di impianti di spegnimento 
disponibili sul mercato è estremamente 
elevata. I tecnici Air fire intervengono 
di persona per eseguire i sopralluoghi 
propedeutici alla progettazione. 
Esperienza e competenza, unite alla 
presenza sul campo, sono i fattori  
che consentono al cliente di scegliere  
la soluzione migliore, sempre realizzata 
su misura.
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Inerti

Gli impianti di spegnimento a gas inerti sono 
la soluzione per chi ha necessità di un sistema 
efficiente e rispettoso dell’ambiente.

Utilizzano estinguenti “Clean agent”,  
cioè i gas Argon e Azoto, e le loro 
miscele. Sono gas presenti nell’aria, 
elementi chimici naturali che, a contatto 
con le fiamme, non attivano reazioni  
e non lasciano residui (peraltro dannosi 
per le persone e l’ambiente), riducendo 
i tempi di bonifica dell’area interessata 
dall’incendio. 

Il principio di funzionamento è quello  
del “Total flooding”: saturazione completa 
dell’ambiente d’intervento. La percentuale 
d’ossigeno presente nell’aria scende  
sotto il 15%, concentrazione alla quale 
quasi tutte le reazioni di combustibile 
sono inibite.

I benefici di questi impianti

impatto ambientale: zero

rischio danni: zero

elevata visibilità durante la scarica

i gas non sono conduttivi elettricamente

la soluzione è efficace su tutte le classi  
di fuoco
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CO2 - Anidride carbonica

Gli impianti di spegnimento a CO2 sono una 
soluzione molto efficiente per chi ha necessità  
di un sistema economico, rapido e versatile.

Il biossido di carbonio, o anidride 
carbonica, è uno degli estinguenti più 
usati per lo spegnimento degli incendi, 
soprattutto nei casi a rischio elettrico,  
per le sue proprietà di inertizzazione  
e raffreddamento.

La CO2 a condizioni atmosferiche è 
chimicamente stabile, inerte, dielettrica 
(non conduce corrente elettrica) ed 
è circa 1,5 volte più pesante dell’aria, 
quindi stratifica verso il basso, facilitando 
l’azione di spegnimento dell’incendio.

Questi impianti sono disponibili sia nella 
versione ad alta pressione, che in quella 
a bassa pressione. Esercitano una doppia 
azione sulle fiamme: soffocamento del 
fuoco e raffreddamento.

Il principio di funzionamento è quello del 
“Total flooding”: tempestiva emissione in 
forma gassosa del biossido di carbonio, 
saturazione completa dell’ambiente 
d’intervento e riduzione della percentuale 
d’ossigeno nell’aria, con raffreddamento 
immediato dell’area su cui il gas viene 
scaricato.

I benefici di questi impianti

l’anidride carbonica è un “Agente pulito”: 
non inquina, non danneggia le strutture, 
non lascia residui da smaltire dopo la 
scarica, ma garantisce grande efficacia di 
spegnimento, prolungata nel tempo

il gas non è corrosivo, è inodore e 
incolore

la soluzione è efficace su tutte le classi di 
fuoco ed è adatta per tipologie d’impianto 
a saturazione totale dell’ambiente, 
impianti localizzati su apparecchiature ad 
alto rischio, o all’aperto

il sistema è molto versatile e può 
essere utilizzato su equipaggiamenti 
elettronici, attrezzature ad alta tensione, 
trasformatori, macchine rotative e 
materiali infiammabili

 
 
Sono disponibili anche estintori quali 
sistemi portatili di spegnimento a CO2.
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Chimici

Anche gli impianti di spegnimento ad agenti 
chimici utilizzano estinguenti “Clean agent”.  
I nostri agenti chimici possono essere impiegati  
in tutti gli ambienti chiusi: macchine, container  
e magazzini.

Il principio di funzionamento è a 
tripla azione: total flooding; inibizione 
chimica, che interrompe la reazione 
chimica di ossidazione tra comburente 
e combustibile nel triangolo del fuoco; 
raffreddamento della fiamma grazie 
all’assorbimento di calore generato nel 
passaggio dell’estinguente dallo stato 
liquido a quello aeriforme.

I benefici di questi impianti

rapidità dei tempi di spegnimento

rapidità dei tempi di ripristino dell’area 
interessata dall’incendio

le bombole necessitano di minor spazio di 
stoccaggio, rispetto agli altri estinguenti

i nostri agenti chimici sono ecocompatibili 
(ma soggetti a direttiva F-Gas), inibiscono 
reazioni di ossidazione, non conducono 
elettricità

 
 
Sono disponibili anche estintori quali 
sistemi portatili di spegnimento Wet 
Chemical.
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FK-5-1-12

L’FK-5-1-12 è un estinguente “Clean agent”  
di ultima generazione, non soggetto a direttiva 
F-Gas, ideato per essere funzionale ma 
ecocompatibile e non lesivo per l’ozono.

Il principio di funzionamento è a 
tripla azione: total flooding; inibizione 
chimica delle reazioni di ossidazione 
tra combustibile e comburente; 
raffreddamento della fiamma grazie 
all’assorbimento di calore da parte 
dell’estinguente.

I benefici di questi impianti

impatto ambientale: zero

potenziale di Riduzione dell’Ozono  
(ODP - Ozone Depletion Potential): nullo

rapidità dei tempi di spegnimento

rapidità dei tempi di ripristino dell’area 
interessata dall’incendio

l’FK-5-1-12 è un gas efficace sulle  
classi di fuoco A, B e C

non conduce elettricità

non produce residui dopo l’emissione

richiede uno spazio di stoccaggio ridotto

 
 
Sono disponibili anche estintori  
quali sistemi portatili di spegnimento  
a gas FK-5-1-12.
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Sprinkler

Gli impianti di spegnimento “Sprinkler” sono 
la soluzione per chi ha necessità di un sistema 
automatico ad acqua per il controllo e l’estinzione 
degli incendi nei grandi edifici, magazzini, centri 
commerciali, depositi, autorimesse.

Tra i sistemi antincendio automatici, lo 
sprinkler è sicuramente il più funzionale e 
diffuso. Si tratta di un sistema combinato 
di rilevazione e spegnimento dell’incendio 
a pioggia. 

Consiste in una rete idrica posta al livello 
del soffitto, collegata a ugelli erogatori 
distribuiti su tutta la superficie dell’area 
da salvaguardare. È in grado di rilevare 
meccanicamente l’incendio e agire 
localmente dove l’evento si verifica.

Lo sprinkler usa l’acqua per contrastare 
l’incendio, estinguendolo sul nascere 
o controllando la sua propagazione in 
attesa di altro intervento.

Il principio di funzionamento  
è basato sulla fusione di un elemento 
termosensibile posto su ogni ugello 
erogatore. L’erogatore, investito dal calore 
dell’incendio, attiva automaticamente 
la fuoriuscita d’acqua frazionata e la 
distribuisce in modo uniforme sulla 
superficie interessata, raffreddandola 
immediatamente e spegnendo l’incendio.

I benefici di questi impianti

grande varietà d’impiego

impatto ambientale: zero

semplicità

affidabilità

sono completamente automatici  
e combinano rilevazione e spegnimento

coniugano copertura estesa e azione 
localizzata

provocano danni limitati  
a quanto non interessato dall’incendio

 
Sono disponibili anche estintori quali 
sistemi portatili di spegnimento ad acqua.
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Diluvio

Gli impianti di spegnimento a “Diluvio” sono 
la soluzione per chi ha necessità di un sistema 
automatico ad acqua per il controllo e l’estinzione 
di incendi localizzati che potrebbero propagarsi 
con grande rapidità e provocare danni ingenti.

I sistemi a diluvio garantiscono la 
possibilità d’intervenire tempestivamente 
su aree ad alta criticità, nelle quali  
è prevedibile una rapida propagazione 
dell’incendio e dove possono essere 
utilizzate le qualità dell’acqua per 
contrastare l’incendio, estinguendolo  
sul nascere o controllandone la 
propagazione in attesa di altro intervento.

Questi impianti sono utilizzati soprattutto 
in ambito industriale.

L’attivazione può essere automatica, se 
determinata da un impianto di rilevazione, 
o manuale, se controllata da personale 
qualificato.

A differenza dello sprinkler, l’attivazione 
prevede l’apertura di una valvola di 
controllo e l’erogazione dell’acqua da 
parte di tutti gli ugelli dell’impianto per 
bagnare e raffreddare l’intera area, 
indipendentemente dalla localizzazione 
dell’incendio.

I benefici di questi impianti

controllo degli incendi ad alta criticità  
e propagazione

protezione contro l’irraggiamento  
del calore

efficace protezione delle strutture
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Water mist

Gli impianti a spegnimento “Water mist” sono  
la soluzione più avanzata per chi ha necessità di  
un sistema automatico ad acqua. Sono disponibili 
sia in versione alta che bassa pressione.

I sistemi water mist rappresentano 
l’eccellenza. L’acqua nebulizzata unisce i 
vantaggi degli impianti ad acqua a quelli 
degli impianti “Clean agent”. 

L’impianto micronizza l’acqua erogata 
dagli ugelli, nebulizzandola in gocce 
di diametro 25 - 50 micron. A parità di 
volume d’acqua, aumentando la superficie 
totale delle gocce aumenta il coefficiente 
di assorbimento termico e la capacità  
di raffreddamento. 

La nebbia generata dalle micro-goccioline 
agisce come un estinguente clean agent 
che satura completamente l’ambiente 
(total flooding).

Il principio di funzionamento è a tripla 
azione: raffreddamento della superficie 
dell’incendio; saturazione dell’ambiente; 
effetto barriera contro le fiamme, 
consentendo sempre una via di fuga.

I benefici di questi impianti

impatto ambientale: zero

basso consumo e abbattimento dello 
spreco d’acqua

versalità: l’acqua nebulizzata può essere 
impiegata anche in contesti in cui l’utilizzo 
d’acqua veniva precedentemente scartato
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Schiuma

Gli impianti di spegnimento a schiuma sono  
la soluzione per chi ha necessità di proteggere 
ambienti pericolosi a rischio specifico.

Agente privilegiato nei settori industriali, 
la schiuma è particolarmente efficace per 
la soppressione di incendi da idrocarburi. 

Produciamo sistemi a bassa, media e alta 
espansione, a seconda dei rischi specifici 
dei depositi di liquidi infiammabili, degli 
impianti petrolchimici, dell’industria 
pesante e di base, degli hangar per 
aeromobili.

La schiuma estinguente è costituita  
da una miscela di acqua, schiumogeno 
concentrato e aria. Ha un peso minore 
dell’acqua e di ogni liquido combustibile. 
Questa caratteristica le permette di 
galleggiare sull’incendio, formando  
uno strato isolante e impermeabile che 
ha la funzione di soffocare l’incendio e 
creare una barriera ai vapori e al calore.

I benefici di questi impianti

sono efficaci su tutte le classi d’incendio 
per le quali l’azione dell’acqua è 
insufficiente o inappropriata

sono idonei per applicazioni industriali

sono versatili, perché utilizzabili sia  
in impianti fissi che mobili

 
 
Sono disponibili anche estintori  
quali sistemi portatili di spegnimento  
a schiuma.
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Polvere

Gli impianti di spegnimento a polvere sono  
la soluzione per chi ha necessità di una soluzione 
versatile per la protezioni da rischi specifici  
del settore industriale.

I sistemi automatici a polvere sono 
indicati specialmente negli stabilimenti 
di lavorazione dei derivati petrolchimici. 
Sono efficaci contro gli incendi di liquidi  
e gas infiammabili o combustibili 
(materiali di classe B e C) e di metalli 
combustibili (materiali di classe D) 
in condizioni in cui gli altri agenti 
estinguenti sono inefficaci o, addirittura, 
controproducenti.

La polvere estinguente è adatta per 
impianti a saturazione totale dell’ambiente 
o impianti localizzati su apparecchiature 
ad alto rischio.

L’azione di spegnimento avviene tramite 
l’erogazione della polvere da una rete 
di tubazioni e ugelli. Il principio di 
funzionamento è a doppia azione: total 
flooding e inibizione chimica delle reazioni 
di ossidazione tra combustibile  
e comburente.

I benefici di questi impianti

rapidità dei tempi di spegnimento

grande affidabilità in caso di rischi 
specifici di classe B, C, D per  
la protezione di liquidi, gas e solidi

 
 
Sono disponibili anche estintori quali 
sistemi portatili di spegnimento a polvere.
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ArmanFire®

ArmanFire® è la soluzione stand-alone per  
la protezione di quadri elettrici e server rack. 

Il 90% degli incendi ha origine elettrica. 
Air fire ha ideato, ingegnerizzato, 
prodotto e brevettato “ArmanFire®”:  
il più semplice dei sistemi automatici  
di spegnimento.

Questa tecnologia contrasta gli incendi 
alla radice, monitorando costantemente 
le fonti critiche e intervenendo sulle 
piccole sorgenti locali di innesco in totale 
autonomia.

ArmanFire® è un sistema automatico 
di rilevazione e spegnimento che 
utilizza estinguenti chimici certificati 
per sopprimere l’incendio nei suoi stadi 
iniziali.

L’innovazione è aver realizzato uno 
speciale tubo pneumatico, l’Easydetect, 
che viene installato attraverso l’intero 
volume dello spazio protetto, con 
un’estremità collegata a una bombola  
di estinguente. È pressurizzato con azoto 
a 18 bar (261 Psi) e mantiene il sistema  
in stand-by.

L’Easydetect è un tubo polimerico ad alta 
tecnologia, termosensibile e progettato 
per fondersi, in caso d’incendio,  
in qualsiasi punto a contatto diretto  
del calore e della fiamma. L’interruzione 
del tubo attiva l’apertura della valvola 
installata sulla bombola dell’estinguente, 
che fuoriesce direttamente dove 
l’Easydetect è forato perché si sta 
sviluppando l’incendio, estinguendolo 
nella sua fase iniziale.

I benefici di questo impianto

è affidabile perché esclusivamente 
meccanico

non richiede fonti di energia esterna

garantisce assenza di falsi allarmi  
e scariche accidentali

è semplice da installare, funziona h24  
e non ha bisogno di manutenzione

non corrode, non conduce elettricità,  
non lascia residui ed è certificato per 
l’utilizzo di estinguenti clean agent

 
 
ArmanFire® è certificato LPCB in accordo 
all’LPS® 1666 Issue 1.0 con l’utilizzo degli 
agenti chimici HFC-227ea e FK5-1-12.
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ArmanFire® Chef

ArmanFire® Chef è la soluzione stand-alone  
per la protezione delle cucine professionali  
in ristoranti, resort, ospedali, scuole, aeroporti, 
stazioni ferroviarie.

Fiamme libere, piastre e friggitrici 
possono innescare incendi facilmente 
e rapidamente. ArmanFire® Chef è un 
sistema completamente autonomo e 
automatico di rivelazione e spegnimento 
dei principi d’incendio. Utilizza un agente 
chimico schiumogeno certificato e 
approvato, creato appositamente per 
sopprimere fiamme da grassi alimentari.

La funzione di rilevazione e attivazione 
del sistema di spegnimento viene svolta 
dall’Easydetect, un tubo pneumatico 
polimerico che viene installato nei punti 
nevralgici della cucina, con un’estremità 
collegata alla bombola che contiene 
l’estinguente. 

L’Easydetect è pressurizzato a 18 bar (261Psi)  
e mantiene il sistema in modalità stand-by.  
È termosensibile e progettato per fondersi  
in caso d’incendio in qualsiasi punto a 
contatto diretto del calore e della fiamma.

L’interruzione del tubo attiva l’apertura 
della valvola installata sulla bombola 
contenente l’agente schiumogeno,  
che, attraverso una rete di distribuzione 
metallica e ugelli erogatori dedicati, viene 
scaricato dentro la cappa, nel condotto  
di aspirazione e sull’area protetta. 
L’agente chimico e il grasso caldo  
si mescolano, formando una schiuma 
estinguente che sigilla temporaneamente 
i vapori combustibili, contribuendo  
a inibire la riaccensione.

L’estinguente utilizzato nei sistemi 
ArmanFire® Chef è uno speciale 
composto biochimico ad alta efficienza  
e ottime prestazioni ambientali. Si tratta 
di un prodotto incapsulatore, denominato 
Eco-Foam, con caratteristiche certificate 
pari a quelle di uno schiumogeno AFFF: 
combina le qualità estinguenti di un 
agente schiumogeno a una tolleranza 
biologica ottimizzata. È biodegradabile  
a più del 99% e quindi non è classificabile 
come rifiuto tossico. Inoltre, dopo essere 
stati espulsi, i residui possono essere 
utilizzati come detersivi, perché hanno 
eccellenti proprietà detergenti  
e sgrassanti. 
 
I benefici di questo impianto

è affidabile perché esclusivamente 
meccanico

è semplice da installare, manutenere  
e ripristinare

è un sistema efficiente, flessibile, sicuro

 
ArmanFire® Chef è certificato LPCB  
in accordo all’LPS® 1223 Issue 2.3.
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Tagliafuoco e compartimentazione

Porte, tende e vetrate tagliafuoco sono elementi  
di protezione passiva: non agiscono attivamente 
sulle fiamme, ma le ostacolano.

Sono pensate per ridurre la diffusione  
del fuoco e per garantire vie di fuga.

Le porte tagliafuoco, grazie alla loro 
elevata resistenza costruttiva, sono  
in grado di isolare un ambiente in caso  
di incendio. 

Le porte Air fire sono disponibili  
in acciaio, vetro e legno.
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Impianti di rilevazione

Per impianto di rilevazione incendi (o rivelatore  
di fumo) si intende un insieme di tecnologie  
e sensori che vengono installati negli edifici per 
rilevare e segnalare la presenza di fumo.

Lo scopo è individuare il fenomeno fisico 
e/o chimico prodotto dall’incendio per 
favorire l’esodo tempestivo delle persone; 
attivare i piani d’intervento; attivare  
i sistemi di protezione antincendio  
ed eventuali altre misure di sicurezza.

I sistemi fissi di rilevazione automatica 
fumi hanno la funzione di rilevare auto-
maticamente un principio di combustione 
e segnalarlo immediatamente.  
Gli impianti di segnalazione manuale, 
invece, diffondono un allarme a seguito 
di quanto riscontrato dagli operatori 
specializzati.

I principali impianti di rilevazione

sensori ottici di fumo

sensori di fiamma

rivelatori di temperatura e i rivelatori 
termovelocimetrici

rilevatori di fumo lineari,  
o barriere antincendio

SOLUZIONI INTEGRATE PER L’ANTINCENDIO28





Gli adeguamenti obbligatori per  
gli edifici residenziali e commerciali

La divisione General Contracting di Air fire è  
in grado di progettare ed eseguire tutte le opere 
edili di adeguamento antincendio di strutture 
residenziali, commerciali e industriali.

La normativa è chiara rispetto ai requisiti 
che gli edifici devono soddisfare 
per essere conformi alle leggi sulla 
prevenzione degli incendi.

Per gli edifici residenziali, è fondamentale 
rispettare i criteri relativi alla resistenza 
al fuoco dei materiali utilizzati, alla 
progettazione delle vie di fuga e 
all’installazione di sistemi di rilevamento  
e spegnimento incendi.

Nel settore commerciale, le normative 
impongono standard ancora più elevati. 
Soprattutto in centri commerciali, alberghi 
e uffici, dove la presenza di molte 
persone richiede soluzioni di sicurezza 
avanzate. In questi contesti, oltre ai 
sistemi di prevenzione e spegnimento, 
diventa cruciale la progettazione di 
percorsi di evacuazione.
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Air fire 
Building security

L’impegno di Air fire nell’ambito dei  
sistemi antincendio inizia cinquant’anni fa.

Nel tempo abbiamo ampliato  
e trasformato l’attività 
diventando service provider 
ad ampio spettro: proponiamo 
un insieme di competenze 
che hanno come fine costruire 
sicurezza. Siamo il punto  
di contatto tra le imprese e la 
loro esigenza di concentrare 
attenzione e risorse sul proprio 
core business.

Aziende e istituzioni assegnano 
all’esterno i servizi la cui 
gestione sarebbe complessa. 
Air fire risponde a questa 
esigenza con un approccio 
strutturato, di sistema.

General 
Contracting

Gestiamo interamente 
progetti di costruzione e 
ristrutturazione complessi.

Facility  
Management

Garantiamo l’efficienza 
di spazi, strutture e 
infrastrutture. 
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Soluzioni integrate  
per l’antincendio

Proponiamo dotazioni 
antincendio complete, inclusi 
i servizi di vigilanza e la 
manutenzione dei sistemi.

Formazione

Dotiamo le aziende delle 
competenze necessarie  
per costruire sicurezza  
negli ambienti di lavoro.
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